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Anleitung

Kugelkettendurchführung 

1 

A4

Tülle für Kettendurchgang

55481.033.4
Status Änderungen Datum Name

Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name

16.12.2019 dg

Verwendungsbereich zul. Abw. nach Oberfläche Maßstab Gewicht

Werkstoff, Halbzeug

Benennung

Zeichnungsnummer

-2 : 1
PVC, hartDIN ISO

2768-m
DIN ISO
1302

15

30

8

6
2

2

17

10

10

R2

22
,5

Gehäuse

Lagerkreuz

Tülle PA6  
Art.-Nr. 55481.033.4

Kugelkette  
max. Ø 7 mm
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Fertigungsdatenblatt 
Zusammenbau Tülle Gehäuse

C-C ( 1 : 2 )
Darstellung ohne Durchführung
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Zusammenbau Tülle Kasten

125 Kasten_Kettenausgang
Status Änderungen Datum Name

Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name

21.08.2019 dg

Verwendungsbereich zul. Abw. nach Oberfläche Maßstab Gewicht

Werkstoff, Halbzeug

Benennung

Zeichnungsnummer

-1 : 2

56

29,8

30,6

100125

DIN ISO
2768-m

DIN ISO
1302

80

21,3

27

14

14

27
,5

10

47,7

C-C ( 1 : 2 )
Darstellung ohne Durchführung
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Zusammenbau Tülle Kasten

125 Kasten_Kettenausgang
Status Änderungen Datum Name

Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name

21.08.2019 dg

Verwendungsbereich zul. Abw. nach Oberfläche Maßstab Gewicht

Werkstoff, Halbzeug

Benennung

Zeichnungsnummer

-1 : 2

56

29,8

30,6

100125

DIN ISO
2768-m

DIN ISO
1302

80

21,3

27

14

14

27
,5

10

47,7

C-C ( 1 : 2 )
Darstellung ohne Durchführung
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Zusammenbau Tülle Kasten

125 Kasten_Kettenausgang
Status Änderungen Datum Name

Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name

21.08.2019 dg

Verwendungsbereich zul. Abw. nach Oberfläche Maßstab Gewicht

Werkstoff, Halbzeug

Benennung

Zeichnungsnummer

-1 : 2

56

29,8

30,6

100125

DIN ISO
2768-m

DIN ISO
1302

80

21,3

27

14

14

27
,5

10

47,7


